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"PRESSA IDRAULICA CON COMANDO PERFE Z I ONATO DEL CIRCUITO OLEO-DINAMICO" 




L. RIASSUNTO 



Pressa idraulica con una piastra inferiore ed una superiore mobile, un cilindro ca- 
vo sotto la piastra inferiore, una colonna di guida unita in alto alia piastra supe 
riore e con I'estremo inferiore costituente l'asta di un pistone scorrevole nel ci- 
lindro cavo, una apertura sulla superficie laterale del cilindro cavo e che collega 
il volume interno, sopra il pistone, con mezzi che applicano una pressione idrauli- 
ca entro detto volume interno. La colonna di guida e dotata di una cavita cilindri- 
ca interna riempita di olio, passante per lungo entro il pistone e uscente da questc 
in basso; e disposto un pistone tuff ante che scorre entro detta cavita cilindrica 
e dotato di una porzione superiore cilindrica che ottura detta cavita interna, e di 
una porzione inferiore di diamtro minorato. Un foro passante collega la cavita cili 
drica interna con detto volume interno quando la porzione superiore cilindrica del 
pistone tuffante e posta sotto il livello di detto foro passante. 
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Caso SIPA 99/& PN 9^000047 

Descrizione del Brevetto per Invenzione Industriale dal titolo 

"PRESSA IDRAULICA CON COMANDO PERFEZ IONATO DEL CIRCUITO 

OLEO-DINAMICO" 

a nome di : SIPA s.p.A. 

residente a : Via Caduti del Lavoro, 3 - 

31029 VITTORIO VENETO (TV) 
di nazionalita italiana 
inventori : Jader PAVANETTO.- 
depositata il con il n. 

* * * 

L' invenzione si riferisce ad una pressa idraulica verticale 
atta a realizzare con grande efficacia la chiusura di semi- 
stampi complementari sia per lo stampaggio di materiali 
metallici sia particolarmente nei procedimenti di iniezione 
e stampaggio di sostanze termo-plastiche . - 

Come noto, esiste una grande quantita' di tip! di 
presse idrauliche; tuttavia si osserva che la semplicita' di 
realizzazione e la controllabilita' delle operazioni sono 
tra i requisiti piu' comuni che i progettisti di tali presse 
si propongono di ottenere.- 

170 dl principio dl una pressa — idraulica 

utilizzata per la chiusura di semi-stampi per stampaggio ad 
iniezione di sostanze termo-plastiche; comprende una colonna 
di guida associate ad un pistone scorrevole entro un 
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cilindro idraulico. ^^ndo il semi-stampo sup^Hbre viene [ip fjj 



mosso verticalmente rispetto al semi-stampo inferiore 
stabile, il fluido idraulico presente da un lato del pistone 
viene in parte travasato, per effetto del movimento del 
pistone stesso, dall'altro lato del pistone, attraverso un 
circuito esterno ed almeno una valvola controllata. 

La presenza di tale circuito esterno implica 
1 ' installazione di numerosi componenti meccanici e alcune 
lavorazioni di precisione e tale necessita', insieme con 
l'esigenza di montare detta valvola e dei relativi circuiti 
di comando, rende la costruzione di tale pressa onerosa ed 
impegnativa, ed anche delicata nel f unzionamento . - 

Dai brevetti US 5,204,047 e US 5, 302,108 e' noto 
realizzare un particolare tipo di pressa idraulica con una 
colonna di supporto di tali pistoni in modo da minimizzare 
l'ingombro complessivo della pressa; la particolarita ' di 
tale pressa e' di essere dotata di una pluralita' di pistoni 
associati ad un pistone dif f erenziale immobile. 
Sebbene lo scopo principale del brevetto venga raggiunto, 
tuttavia anche la pressa cosi' ottenuta risulta oltremodo 
complicata ed onerosa nella realizzazione e delicata nel 
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fun zi on a mento a c ausa— de l gran num o ro di condotti idraulici 
che devono essere aperti e chiusi in modo sincronizzato. - 

La presente invenzione si propone quindi lo scopo di 
realizzare una pressa idraulica verticale, particolarmente 
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per lo stamp^o di materie plastiche,^Us sia compatta, 
sicura nel funzionamento, economica nei material! , 
lavolazioni e component! impiegati e che richieda una 
costruzione semplice, affidabile e realizzabile con le 
tecnologie attuali. 

Questo tipo di pressa viene realizzata con le 
caratteristiche sostanzialmente descritte con particolare 
riferimento alle allegate rivendicazioni . - 

L'invenzione verra meglio compresa dalla seguente 
descrizione, a solo scopo esemplif icativo non limitativo e 
con riferimento ai disegni allegati, in cui : 
- le figure da 1 a 11 illustrano in modo schematico ed in 
sezione verticale, una pressa secondo l'invenzione durante 
altrettante fasi operative successive. 

le figure 12 e 12a mostrano una vista verticale frontale 
ed una vista dall'alto di un componente secondo 
1 ' invenzione . 

Con riferimento alle figure, la pressa secondo 
l'invenzione comprende: 

- una piastra inferiore 1 ed una piastra superiore 2 su cui 
vengono applicati opportuni stamp! , non mostrati; 

- un disposltivo di comand o c olleydLu a dette due piastre e 




comprendente un cilindro 3, un pistone 4 e due condotti 5 e 
6 atti a pompare selettivamente liquido idraulico entro i 
due volumi di detto cilindro delimitati e separati da detto 
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- un cilindro cavo 7 disposto inf eriormente a detta piastra 
inferiore e disposto con l'asse verticale, detto cilindro 
avente il bordo superiore 8 applicato ermeticamente alia 
superficie inferiore 9 di detta piastra inferiore 1, 

- una colonna di guida 10 collegata con un opportuno mezzo 
di connessione 11 a detta piastra superiore e con I'est^eirio 




inferiore 12 costituente l'asta di un pistone 13 ati^l al* 
scorrere entro detto cilindro cavo 7, di modo che l'int 
colonna di guida possa essere comandata a muoversi 
verticalmente , 

- un foro passante 14 entro detta piastra inferiore atto ad 
alloggiare detta colonna di guida scorrevole verticalmente, 

- una apertura 15 praticata sulla superficie laterale di 
detto cilindro cavo 7 ed atta a mettere in comunicazione il 
volume interno 16, posto sopra detto pistone, con opportuni 
mezzi 17 atti ad applicare una pressione idraulica entro 
detto volume interno 16 quando detto pistone 13 si trova 
nella sua posizione inferiore. - 

Quanto appena descritto appartiene alio stato dell 'arte ed 
e' stato ricordato solo per maggior facilita' di 

compr e nsion e > 

Secondo 1 ' invenzione, detta colonna di guida e' dotata 
di una cavita' cilindrica interna 18 avente asse parallelo 
alia direzione di movimento della stessa colonna ed aperta 
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all'estremo in^Biore 19 della stessa col^Bt. 

Internamente a detta cavita' cilindrica 18 e' disposto 
un pis tone scorrevole tuff ante, composto da una porzione 
superiore cilindrica 20 e da una porzione inferiore 21. 

Detta porzione superiore presefita dimensioni tali da 
otturare detta cavita' cilindrica interna 18, pur 
consentendo lo scorrimento del pis tone; inoltre la porzione 
inferiore 21 del pistone e' dimensionata in modo da 
abbassarsi per un definito livello, di cui si precisera' in 
seguito, rispetto alia porzione superiore, e di larghezza 
inferiore alia larghezza della stessa porzione superiore in 
modo che in nessun caso detta porzione inferiore possa 
interferire o toccare la parete interna di detta cavita' 
cilindrica interna 18.- 

La parete di detta colonna di guida e' dotata, sopra il 
livello del pistone 13, di un foro passante 22 che mette in 
comunicazione detto volume interno 16 con detta cavita' 
cilindrica 18; naturalmente tale circostanza si verifica 
quando detto pistone tuff ante e' scostato da detto foro 
passante, ed inoltre l'altezza della* porzione superiore di 
detto pistone tuff ante e' almeno uguale all'altezza di detto 
foro pasoanto 22, c o si' elm detto pistone tuff ante e' atto, 
in determinate posizioni, a chiudere detto foro passante 
interrompendo il collegamento tra detto volume interno 16 e 
detta cavita' cilindrica 18.- 
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Le dimensioni^^gli organi descritti s^^ tali che 
quando il pistone 13, e quindi anche la colonna di guida, si 
trovano nella posizione inferiore, come mostrato nelle 
figure 5 e 6, la porzione superiore del pistone tuff ante 
chiude detto foro passante, e quando il pistone 13 si trova 
in una posizione suf f icientemente sollevata, come mostrato 
nelle figure 1, 2 e 3, il pistone flottante rimane in una 
posizione abbassata per effetto della gravita' e quindi 
lascia aperto detto foro passante 22.- 

II modo di f unzionamento , che sara' ora chiaro 
all'esperto del settore, e' il seguente: 

- fase 1. (fig. 1) La colonna di guida e' completamente 
sollevata, e quindi anche il connesso pistone 13; dal 
condotto 5 del cilindro 3 viene immesso liquido idraulico ad 
una pressione opportuna in modo da far avvicinare le due 
piastre 1 e 2; il pistone flottante e' in posizione 
abbassata rispetto al foro passante 22 che viene quindi 
lasciato aperto e che consente il passaggio dell 'olio dalla 
cavita' cilindrica interna 18, il cui volume si va riducendo 
per effetto dell ' abbassamento della piastra superiore, al 
volume interno 16 del cilindro 7.- 

I I p i stone f l ott a nte non ricade sul — fondo d e l — cilindro cavo — 
7, ma viene trattenuto entro detta cavita' cilindrica interna 
18 per effetto di una corona inferiore interna 23, 
pref eribilmente tronco-conica , disposta inf eriormente a 
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nte 22 e atta a blocc^B in una certa 

posizione inferiore detto pistone flottante per interferenza 

con la relativa porzione superiore cilindrica 20. 

Vantaggiosamente, il bordo inferiore 40 di detta 

porzione superiore 20 e' pure sagomato a forma tronco-conica 

tale da accoppiarsi con la sagoma tronco-conica di detta 

corona 23, e la combinazione della posizione di detta corona 

con l'altezza di detta porzione superiore del pistone 

flottante e' tale che quando questo e' adagiato su detta 

corona detto foro passante rimane aperto.- 

- fase 2 (figura 2) Questa e' una fase intermedia di 
passaggio: dal condotto 5 si continua ad immettere fluido 
idraulico nel pistone 3, cio' che fa continuare 
1' abbas samento della colonna di guida e del relativo pistone 
tuff ante; continua il travaso di liquido.- 

- fase 3 (figura 3) Continua l'azione di abbassamento della 
colonna di guida fino al contatto della superficie inferiore 
della porzione inferiore 21 del pistone tuff ante con la 
parete di fondo 24 del cilindro cavo 7. 

- fase 4 (figura 4) Continua l'azione di abbassamento della 
colonna di guida, e quindi anche del foro passante 22 che si 

awicina — al liv e llo — del — pisLunn L uflante, impedlto 

dall'abbassarsi ulteriormente da detta parete di fondo 24; 
detto foro passante quindi comincia a chiudersi.- 

- fase 5 (figura 5) Continua l'azione di abbassamento della 



colonna di guida fir^^rl punto inferiore di arrl^^>. 




In questa posizione, a cui corrisponde la completa chiusura 
dello stampo, non mostrato, il foro passante 22 si porta 
esattamente di fronte alia porzione superiore cilindrica 20 
del pistone tuffante, che la chiude. 

Cessa ogni travaso di liquido idraulico verso il volume 



interno 16.- 

rasp 

Per prevenire anche un limitato traf ilamento di - liqu^dp 
idraulico tra detto foro passante e la cavita' cilindrica ll^?^ 
nella successiva fase di compressione, viene disposta una 
seconda corona anulare 25, pref eribilmente tronco-conica, 
disposta sopra detto foro passante 22 e atta a bloccare in 
una definita posizione inferiore detto pistone flottante per 
interferenza con la relativa porzione superiore cilindrica 20. 

Vantaggiosamente, il bordo superiore 30 di detta 
porzione superiore 20 e' pure sagomato a forma tronco-conica 
tale da accoppiarsi con la sagoma tronco-conica di detta 
corona superiore 25 , e la combinazione della posizione di 
detta corona superiore con le dimensioni e la posizione di 
detta porzione superiore del pistone flottante e' tale che 
quando questo si trova nella sua posizione superiore, 
l'ac coppiamento — tra — le sagome — tronco-coniche — della — corona 





superiore 25 e della porzione superiore del pistone 
flottante impedisce ogni trafilamento di liquido idraulico 
dal foro passante 22. 

8 
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Inoltre prevenire urti imprdBIsi e pressioni 

eccessive tra dette sagome tronco coniche, e' disposto un 
elemento elastico 27 sulla parete di fondo 24 del cilindro 
cavo 7, su cui va ad appoggiarsi la porzione inferiore del 
pistone tuffante e che assorbe eventual! modeste 
interferenze ed eccessive pressioni di accoppiamento . - 
- fase 6 (figura 6) in questa fase si determina la massima 
compressione del fluido idraulico per tener chiuso lo stampo 
contro la pressione in espansione dell ' articolo sotto 
lavorazione che tenderebbe ad aprire lo stampo; detta 
compressione viene realizzata mediante mezzi noti 17 atti a 
mandare rapidamente in alta pressione detto volume interno 
16 agendo sul liquido idraulico tramite detta apertura 15 
sulla parete del cilindro 7.- 

In questa fase il pistone f lottante e la colonna di guida 
rimangono fermi.- 

- fase 7 (figura 7). Corrisponde all'inverso della fase 6: 
viene annullata la pressione generata da detti mezzi 17, la 
colonna di guida ed il pistone f lottante rimanendo fermi. 

- fase 8 (figura 8) Inizia il pompaggio di fluido idraulico 
nel condotto 6 del cilindro 3, cio' che provoca la risalita 
c I MIa pia s tra superiors 2 o quindl d o lla colonna di guida e 



l'allentamento della pressione sul mezzo elastico 27 da 
parte del pistone flottante per effetto del sollevamento 
anche di detta seconda corona circolare superiore 25, 
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solidale con la colo^^ di guida. - 

- fase 9 (figura 9) Prosegue il sollevamento della colonna 
di guida, la corona inferiore 23 viene sollevata fino a 
porsi in contatto con il bordo inferiore della porzione 
cilindrica superiore del pistone flottante, tuttavia senza 
ancora sollevarlo; il foro passante 22 viene aperto 
come conseguenza dell ' innalzamento della colonna di guida, 
ed il f luido idraulico entro il volume interno 16 viene 
spinto e comincia a travasare entro detta cavita' cilindrica 
interna 18.- 

- fase 10 (figura 10) Prosegue il sollevamento della colonna 
di guida che solleva anche il pistone flottante 
trascinandolo verso 1 ' alto per effetto dell ' impegno con la 
corona inferiore interna 23; continua il travaso del liquido 
verso la cavita' cilindrica interna 18.- 

- fase 11 (figura 11) L'assetto della pressa diventa uguale 
a quello di figura 1: la colonna di guida e la piastra 
superiore raggiungono il punto superiore con il massimo 
travaso di liquido. Da questo punto puo' iniziare un nuovo 
ciclo ripartendo dalla fase 1.- 

Si osservi inoltre in tutte le figure da 1 a 11 la 
presenza di un elemento cilindrico 33 disposto a tappo sopra 
il livello del fluido idraulico nella cavita' cilindrica 18; 
detto elemento 33 ha la funzione di evitare eccessiva 
vorticosita' superficiale in particolare durante le fasi di 
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apertura e cMsura del foro 22, per(Mlcilitare detta (f I jf% Hi 
funzione ll volume di gas 34 sovrastante detto elemento 
cilindrico viene mantenuto ad una leggera pressione 
pneumatica, pref eribilmente tramite un opportuno condotto 35.- 

* * * 

Saranno ora evident! i vantaggi dell ' invenzione, che si 
possono brevemente riassumere: 

- minore ingombro della pressa dovuto al massimo 
sfruttamento dei volumi interni alia colonna di guida, 

- massima semplicita' costruttiva e funzionale ottenuta 
dalla eliminazione di circuiti idraulici esterni, 

- eliminazione delle valvole comandate, con signif icativi 
vantaggi economici anche per 1 ' eliminazione dei relativi 
circuiti di comando e controllo. 

Inoltre la realizzazione di una pressa secondo 
1' invenzione puo' essere conseguita con l'impiego di 
material! e tecniche assolutamente noti e privi di qualsiasi 
criticita' o difficolta' di impiego.- 

Si intende che quanto e' stato detto e mostrato con 
riferimento ai disegni allegati e' stato dato a puro scopo 
esemplif icativo dell ' invenzione e che possono essere 
apportate numerose varianti e modifiche s^ n* a ^ ir> > 



allontanarsi dall'ambito dell ' invenzione. 

P-i. SIPA S.p.A. . 



PROPRIA S.r.l 

11 
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( RIVENDICAZIONI 
1) Pressa idraulica comprendente : 

- una piastra inferiore (1) ed una superiore (2) atta ad 
essere comandata con un moto verticale su detta piastra 
inferiore tramite opportuni dispositivi di comando del 
movimento e controllo della posizione (3,4,5,6), 

- un cilindro cavo (7) disposto inf eriormente a det^t'a 
piastra inferiore e disposto con 1'asse verticale, defcf/6 



cilindro avente il bordo superiore (8) applica^^fa 
ermeticamente alia superficie inferiore (9) di detta piastra 
inferiore ( 1 ) , 

- una colonna di guida (10) collegata superiormente a detta 
piastra superiore e con l'estremo inferiore costituente 
l'asta di un pistone (13) atto a scorrere entro detto 
cilindro cavo, 

- un foro passante (14) entro detta piastra inferiore (1) 
atto ad alloggiare detta colonna di guida scorrevole 
verticalmente , 

- una apertura (15) praticata sulla superficie laterale di 
detto cilindro cavo (7) ed atta a mettere in comunicazione 
il volume interno (16), posto sopra detto pistone, con 
opportuni mezzi (17) atti ad applicare una pressione 
idraulica entro detto volume interno quando detto pistone si 
trova nella sua posizione inferiore, caratterizzata dal 
fatto che 
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- detta colonn^^i guida e' dotata di una^^f 
interna (18) avente asse verticale e riempita di fluido 
idraulico, detta cavita' cilindrica prolungantesi entro 
detto pistone (13) ed uscente da questo nell ' estremo inferiore, 

- e' disposto un pistone tuff ante atto a scorrere entro 
detta cavita' cilindrica interna, detto pistone essendo 
dotato di una porzione superiore cilindrica (20) di diametro 
tale da otturare detta cavita' interna, e di una porzione 
inferiore (21) di diametro minorato in modo da non 
consentire il contatto con le pareti di detta cavita' 
cilindrica interna (18), 

- e' disposto un foro passante (22,) atto a mettere in 
comunicazione detta cavita' cilindrica interna (18) con 
detto volume interno (16) quando detta porzione superiore 
cilindrica (20) di detto pistone tuff ante e' posta sotto il 
livello di detto foro passante. - 

2) Pressa idraulica secondo la riv. 1, caratterizzata dal 
fatto che le lunghezze di dette due porzioni (20, 21) di 
detto pistone tuffante sono tali che, quando il pistone si 
trova nella sua posizione inferiore, detta porzione 
superiore cilindrica di detto pistone tuffante e' atta ad 
otturare detto foro passante (22), e quando detto pistone si 
trova nella posizione corrispondente alia posizione di 
massima distanza tra dette semi-piastre, detta porzione 
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di detto pistone tHante e'/A 
posizionata in modo da lasciare almeno parzialmente aperto 
detto foro passante.- 



3) Pressa idraulica secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzata dal fatto che . quando il pistone si trova 
nella sua posizione inferiore, detta porzione inferiore (21) 
poggia con il suo bordo inferiore contro la parete di fondo 
(24) di detto cilindro cavo (7). 

4) Pressa idraulica secondo la rivendicazione 2 o 3, 
caratterizzata dal fatto : 

- che detta porzione superiore (20) di detto pistone 
tuffante e' collegata a detta porzione inferiore (21) 
mediante un raccordo tronco-conico, (^r^ 

- che detta cavita' cilindrica interna (18) e' dotata 
internamente di una corona tronco-conica (23) disposta in 
posizione inferiore a detto foro (22) ed atta ad impegnare 
detto raccordo tronco-conico impedendo un ulteriore 
spostamento verso il basso del pistone tuffante, 

- e che l'altezza di detta porzione superiore (20) del 

ci 1 inriro — tuffante — e^ — non inferiore al dislivello tra il 

bordo superiore di detto foro (22) e detta corona (23), di 
modo da poterlo otturare quando detto pistone tuffante e' 
disposto sopra e a contatto di detta corona (23).- 
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5) Pressa idr^|^ca secondo una delle ri^^icazioni da 2 a 

4 , caratterizzata dal fatto che 

- il bordo superiore (30) di detta porzione superiore di 
detto pistone tuff ante presenta sagoma tronco-conica, 

detta cavita' cilindrica interna (18) e' dotata 
internamente di una seconda corona (25), pref eribilmente 
tronco-conica, disposta in posizione superiore a detto foro 
ed atta ad impegnarsi con detto bordo superiore (30) di 
detta porzione superiore quando detta colonna di guida si 
trova nella sua posizione inferiore.- 

6) Pressa idraulica secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni da 3 in poi, caratterizzata dal fatto che e' 
disposto un elemento elastico (27) sulla parete di fondo 
(24) del cilindro cavo (7), in posizione tale da inserirsi 
tra detta porzione inferiore (21) e detta parete di fondo (24). 

7) Pressa idraulica secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto che e' 
disposto un elemento cilindrico (33) sopra il livello del 
fluido idraulico in detta cavita' cilindrica (18), e che il 

volum e — ( 3 4 ) — di — gas — s opra — d e tto — olo m o nto — cilindrico — viene 

pressurizzato pref eribilmente tramite un condotto esterno (35). 

p.i. SIPA S.p.A. 

PROPRIA^/|r.l. 
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